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Abstract 



which is composed of nonwoven filaments and c^nfaT J Sir 'J,^! c ^ ""^/T^' 1^^ °^ absorbent fabrH 

binder spontaneously breaks "oZl^l^ar'a^Z^^^^ ^^^bl ^S^' "^^^ °" ^""'""^ °^ ' 

m the form of a solution, dispersion or melt into the fabric or bl^^pH^ 5?,S^;2s?d on^^^^^ P"'' ^ 

preferably composed of a fabric of nonwoven cellulose filaments Sio^ fitementf^r^ h«iH ♦^it? 

m 0 9. by ,e.a,in c bone «,ue. -me fabrtc can be f«~i.Sn?^r^:ia^° ^^SS'^::;;^^^ S^TvSS 
V idienlly has a water- repellent surface. The tabl e! lonn Is particularly disting uished by economic and low-coa man.ifaau^ 
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Tabtotte und Veff ahren zu daran HarataOung. 







@ Bei einer Tablette mit ainam TrSgermaterial und mln- 
deatens arnem im Tragarmatenat anthaltenen Wirkstoff, ins- 
besondere einem Nahmngsmittal. einem pharmazautiachan 
Oder chemischen Priparat, Pflanzan- oder Tlersaman, {at 
daa Tragermateiial (8) ala saugfdhigas, eln unter Waaserauf- 
nahme aufquellendes Bindemittoi anthaltendaa Faservlies 
ausgebildet. daa beim Aufquellan des Blndamittela aalbattd- 
tig in einen Faserbrai zerffillt. Dar Wiricstoff (2) kann z.B. mit 
einer Mlkrodoaferpumpe In Form ainar Ldaung, Suapension 
Oder Schmeize in das Faservlias injizfert oder auf dieaaa 
aufgetragen oder aufgedrucict warden. Das Tragermaterlal 
besteht bevorzugt aus einem Zeilstoffaservfias, desaen 
Fasern im trockenen Zustand durch ein hydrophiiea Qef. 
z.B. durch Gelatine oder Knochenleim untereinander 
zusammengehaKen werdan. Das Faservlies kann mit einem 
porenverschlleSenden wasserldslichen oder wassardurch- 
liaslgen Oberzug versehen sain, dar zweckmftBig aine was- 
serabstoBende Oberflflche aufwalat. Die neuaTablettenform 
zeichnet sich vor allem durch aine rationalle und biUige 
Fertigung aua. 
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I 0019929 

- 2 - 

BEZEICHNUNG GEANDERT 
siehe Titeiseite 

Beschrelbxing , . ^ 

Die Erflndung betrifft eine Tablei;^e init: einera TrMgermaterial 
und mindestens einem ini Tragertnaterial enthaltenen Wirks^off , 
insbesondere einem Nahrungsmittel « einem pharmazeutischen 
Oder chemischen Pr&parat oder Pf lanzen- oder Tiersamen. 

Unter einer Tablette soil in den Anspriichen und in der £ol- 
genden Bescbreibung im wei-testen Sinne eine in fester Form 
vorliegende Portions- oder Einzeldosisverpackung fUr die 
wirkstoffe verstanden warden « die bei der Anwendimg in be» 
stimmten Fliissigkeiten, beispielsweiVe in Waisser oder in 
einer KSrperflUssigkeit unter Freigabe des Wirkstoffea au£- 
gelost wird. 

In der Pharmazie werden bei der Tablettenheratellung iibliclier<- 
weise die in Pulverform vorliegenden Wirksto££e gegebenen£alls 
mit Fiill-, Binde- und Au£locker\ings- oder Gleitmitteln« wie 
Milchzucker, Starke, Talk oder Kakaobutterlosung als Trager- 
material gemischt und nacb einer eventuellen Granulierung zu 
Tafelchen, Zylindern oder Kugeln gepreOt und erforderlichen- 
falls mit einem Uberzug aus Zucker.' Kakao oder anderen Stoffen 
versehen. Hierfur gibt es zahlreiche Maschinen, die meist 
recht kompliziert aufgebaut sind und viel Raum beanspruchen. 
Der Einsatz derartiger Tablettiermaschinen erfordert inen 
hohen Kapital- und Personalau£wand« der sich unmittelbar 
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auf die Herstellungskosten der Tabletten auswirkt. Hinzu | 
kommt. dafi vor alien, bei niedriger WlrJcstoffdoaierung und | 
bei schwerloalichen PrMparaten die Hferstellung einer gleich* \ 
mafligen Mischung mit dem Tragermaterial und daroit die Bin- ? 
haltung einer ausreichenden Dosiergenauigkeit in den einzelnen 
Tabletten erhebliche Schwierigkeiten bereitet, die zum Teil 1 
bis heute nocb nicht iibervainden sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine Tablettenform : 
der eingangs angegebenen Art sowie ein Verfahren zu deren 
Herstellxing zu entwickeln . die eine rationelle und billige 
Pertigung ermSglicht \and auch bei niedrigster Dosiervmg und 
mit schwferloslichen PrSparaten eine hohe Dosiergenauigkeit 
gewahr le i s t e t . 



IS 



Zur Losung dieser Aufgabe wird genMD der Erfindung vorge- 
schlagen. da2 das TrSgennaterial als saugf Mhiges , unter 
Wasseraufnahrae quellendes und selbattatig in einen Faserbrei 
zerfallendes Baservlies auagebildet ist und dafl der wirkstoff 
auf die OberflMche des Tragermaterials aufgebracht Oder in 
dieses eingebettet ist. 



20 



Zur Herstellung der erfindungsgemSBen Tabletten kann als 
TrSgerroaterial ein vorgefertigtes Papierf aservlies , insbe- 
sondere Zellulosef aservlies , Oder ein Textilf aservlies ver- 
wendet werden. 
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Fiir die Verarbeitung benotigt das Faservlies eine aus- 
reichende Trockenfestigkeit und Formhaltigkeit^ damlt der 
Wirkstoff , beispielsweise in Form einea Aufdruckes, auf 
die Oberflache aufgebracht werden kann* Andererseits ist ea 
erwiinsch-b, daB das Faservlies und darait die Table-t^e xinter 
Wasseraufnahme sehr schnell aufquillt xind in die einzelnen 
Fasern zerfallt. Diese beiden, einander scheinbar wider* 
sprechenden Eigenschaf ten konnen in optimaler Wieise auf- 
einander abgestimmt werden, wenn das Faservlies ein xmtier 
Wasseraufnahme guellendes wasserlosliches Bindemlttel en-bhSlt* 
Als Bindemittel wird bevorzugt >in hydrophiles Gel, insbe« 
sondere Gelatine Oder Knochenleim verwendet. Gelatine ist 
ebenao wie Zellulose ala Beimischung in Arzneiraitteln 
toxologisch unbedenklich* Die Zerf alls<-geschwindigkeit des 
Faservlieses kann durch die verwendete Faserstarke und 
-lange sowie das Quellvermogen des fiindemittels einerseits 
und durch das verwendete Mengenverh&ltnis zwischen Faaer- 
material und Bindemittel in weiten Grenzen eingestellt werden: 
Je kiirzer \md je dicker und daroit je weniger verf ilzt die 
Fasern im Faservlies sind und je kleiner der Bindemittel*- 
anteil ist, urn so schneller zerfallt das Tragermaterialx 

Der Wirkstoff kann beispielsweise mit Hilfe einer Mikro- 
dosierpumpe in Form eines Aufdruckes auf das Faservlies 
aufgebracht werden. Zum Schutz des Tr&germaterials kann das 
Faservlies mit einem porenverschlieB nden wass rloalichen 
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Oder wasserdurchlassigen Uberzug verselien warden* der eine 
wasserabs^oBende Oberf lache aufweisen kann. 

Die erf IndungsgemaBen Tabletten konnen iiber vorzugsweise 
per£orierbe« gestanste oder genute^e AbreiOkanten zu grSfieren 
5 Einhelten nii^elnander verbunden sein, beisplelswelse ala 

blat't^ Oder bogenformiges Gebilde, ala AbreiBbloek oder ala 
auf eine Rolle aufgewickelter Strang* Weiter konnen die 
Tablet-ten aus mehreren* verschiedene Wirkstoffe enthaltenden 
Vlieslagen bestehen* die beispielsweise durch eine Flachen-- 

10 haf tverbindung, insbeaondere eine Klebeverbindung Oder eine^ . 
Riffelatanzung mlteinander verbunden sind. Dadurch iat eine 
genau aufeinander abgestimnite , aber voneinander unabhangige 
Dosierting der Wirkstoffe ohne mechanische Mischung m&glich. 
Die Mischung tritt erst zum Zeitpunkt der Applikation beim 

15 AuflSsen der Vlieslagen ein. Grundsatzlich ist es auch 

mSglicb* mebrere verscbiedene Wirkstoffe in kleinem Abstand 
voneinander auf ein und dasselbe Vlies aufzutragen« ohne 
daB eine Lagenbildung und eine vorherige Mischung der Wirk- 
stoffe nOtig ist* 

20 Sofem es bei der Einbringung einea Wirkstoffes, beispiels- 
weise eines Dttngeniittels,oder von Saatkomem auf eine be- 
stimmte Abs tends vertei lung ankoninit« ist es vorteilhaft, 
wenn roehrere den Wirkstof f enthaltende Tabletten in einer 
Reihe oder in einem FlSchenraster im Abstand voneinander 

25 auf iner band- oder blattartigen Unterlage angeordn t sind. 
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Dabei sollte sich auch die Unterlage allmalhlich in einer 
wasserhaltigen Umgebung auflosen oder in dieser verroti:en« 
Die Tabletten sind in diesem Falle vorteilhaf terweise mit 
einer selbsthaf tenden , den Wirkstoff tragenden wasserldslichen 
5 Schicht auf der Unterlage befestigt* 

Bei einem bevorzugten Verfahren zum Herstellen von Tabletten,. 
bei welchem mindeatens ein Wirlcsto£f mit einer Orund- oder 
Tragersubstanz verbunden wird, wird der Wirketoff in kleine, 
im Abstand voneinander angeordnete Bereiche eines aaugf ahigen « 

10 unter Waaseraufnahme selbsttatig in einen Faaerbrei zer- 

fallenden, flachigen Faservlieses ein* oder au£dosiert und 
das Faservlies vori wahrend oder nach der Wirkstoffzugabe 
in kleinere« mindeatens einen der Bereiohe enthaltende 
Binheiten aufgetrennt. Der Wirkstoff wird dabei zweckmSBig 

15 auf die Oberflache des Faservlieses aufgetragen oder in das 
Faservlies iinjiziert* 

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung wird der Wirkstoff 
in Form einer Losung« Suspension oder Schmelze in das 
Faservlies injiziert oder auf dieses aufgetragen und das 
20 Faservlies anschlieOend getrocknet. 

In der Zeichnung sind einige bevorzugte Ausfiibrungsbeispiele 
der Erfindung in schema tischer Weise dargestellt* Es zeigens 



- 7 - 



0019929 



Fig. 1 eine Vliestablette . in rechteckiger Form In tall- 
weise aufgebrochener Darstellung; 

Fig. 2 eine Vliestablette in runder Form; 

Fig. 3 einen Bogen init einer Mehrzahl von an AbreilSkan^en 
miteinander verbundenen Teibletten; 

Fig. 4 eine Rolle mit einer Mehrzahl von an AbrelBkanten 
miteinander verbundenen Tablettten} 

Fig. 5 eine drellagige Vliestablette in teilweise aufge«- 
brochener Darstellung: 

Fig. 6 einen Block mit einer Mehrzahl von an einer Atareifi* 
kante miteinander verbundenen Vliestabletten. 

Die in der Zeichnung dargestellten Tabletten 1«1V 1*' bestehen 
aus einem saugfahigen^ unter Wasseraufnahme selbsttatig dLn 
einen Faserbrei zerfallenden Tragermaterial 8 aus einem 
Faservlies> in den ein Wirkstoff 2 auf- oder eindbaiert iat. 
Das Faservlies ist bevorzugt als . Zellulosef aservliea ausge- 
bildet« das ein unter Wasseraufnahme aufguellendes « wasser- 
lasliches Bindemittel enth^lt. Das Bindemittel besteht aua 
Gelatine, Knochenleim oder einem anderen hydrophilen Gel. 
Die Zerfallsgeschwindigkeit des Vlieses kann durch die ver- 
wendete FaserstSrke und -lange sowie durch das Quellverm&gen 
des Bindemittels una. durch das verwendete 

Mengenverhaltnis zwischen Fasermaterial und Bindemittel in 
weiten GrBnzBXi eing stellt w rden. Die Vliestabletten 15s n 
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slch typlscherweise in einigen Zehntelsekunden bia zu einlgen 
Sekunden in Wasser au£. 

Der checnische, pharmazeutische oder biologische Wirkstoff 
wird bevorzugt in fliisaiger Fonn« z.B. in Form eiher waBrigen 
5 Oder alkoholischen LSsung, edLner Suspension oder einer Schmelze 
init Hilfe eines. geeigneten DosiergerMts, beiapielsweise einer 
Mikrodosierpumpe, auf die Oberflache des Faservlieses au£- 
gebracht und dringt aufgrund der Saugfahigkeit etwas in 
dieses ein« so daB er nach der Trocknung an den Faaern 

10 haften bleibt. Zur guten Haftung trSgt auch das bei flussiger 
Wirkstoff zugabe lokal klebrig werdende Bindetnittel im Vlies 
bei. Weiter .ist^^Slfne Injektion des flUssigen Wirkstoffs 
in das Vliesroaterial oder die Be£estig\ing eines festen Wirk- 
stoffs, beispielsweise von Pf lanzensainen, an einer Haf1:scliich^ 

15 des Vlieses moglich. 

Das vorgef ertigte Faservlies liegt: Ublicberweise in Rollen- 
Oder Bogenform vor und wird vor, wJihrend oder nach der Wirk- 
stoffzugabe in kleinere Einheiten aufgeteilt* die ihrerseits 
mehrere uber perforierte, gestanzte oder genutete Abreifl- 
20 kanten 3 verbundene Einzeltabletten 1* enthalten kSnnen. 

In Fig. 1 ist eine viereckige und in Fig. 2 eine runde 
Einzeltablette 1 dargestellt, auf deren Oberfl&chen der 
wirkstoff 2 jeweils in mehreren Bereichen aufgetragen, 
beispielsweise in Schriftform aufgedruckt is't. Zum Aufdrucken 
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kann dmr Wirkstoff mit ainem Farbstoff eingefXrbt werden. 

Bei dem in Flgr. 3 gezelgten Ausf iihrungsbeispiel sind 
mehrere uber Abreifikan^en 3 und durch Zwischenraume 4 
voneinander getrennta Slnzaltabletten zu einem blatt* oder 
5 bogenfdrmigan Gabllda 10 mlteinandar verbunden uxid In 

Falla von Fig. 4 auf einar Rolla 11 aufgawickalt. In Fig. 6 
is-t ain Tablalitanstapal in Form einas AbraiBbloclcs 12 dar- 
gaatallt. 

Dia in Fig. 5 gazaigta Tablatta 1*^ bastaht aua mahraran 
10 Vlieslagan 5^6,7, dia \antarschiadliche wirkatoffe 2«,2»«,2«*" 
an thaltan. so daO aina Mischung der Wirkstoffa antbebrlich 
iat. Diaa iat baaondara bai nicht miachbaran odar chamiach 
mitainandar raagiarandan PrSparatan von Vortail. Dia Vliaa- 
lagan ktfnnan durch FlHchanhaf tvarbindungan, baiapialawaiaa 
15 durcb aina Xlabavarbindung odar aina Riffalatanaung nit* 
ainandar varbundan vwrdan. 

Unliaracbiadlicha Wirkstoffa k<5nnan auch auf ainar ainlagigan 
Tabletl» in vonainandar gatrannta Obarf l&cbanbaraictaa auf* 
gabracbt wardan (vgi. Fig. 1 bia 3 und 6). 
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Patentanspriiche 



!• Tablette mit elnero Tragermaterial und nindestens einecn 
im Tragermaterial enthaltenen Wlrkstoff , insbesondere 
elnem Nahrungsinlt'tel« elnem pharmazeuliischen oder 
chetnischen Praparat, Pflanzen- Oder Tiersaroen, d a - 
durch gekennzeichnetf dafi das 
Tralgermaterlal (8) als saugfahiges, ein unter Wasser- 
aufnahme auf quellendes Bindemittel enthaltendes Faser- 
vlies ausgebildet isti das beim Aufquellen des Blndemittels 
selbsttsLtig In einen Faserbrei zerfallt, und daB der Wirk- 
stoff auf die Oberflache des Tragermaterials aufgebracht 
Oder in dieses eingebettet ist. 

2. Tablette nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet » dafi das Tragermaterial (8) als verh^lt*- 
nismaOig dick- und/oder kurzfaseriges Papierf aservlies , 
insbesondere Zellstof f aservlies « oder Textilfaservlies aus- 
gebildet ist. 

3. Tablette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafl das Bindemittel ein 
hydrophiles Gel» insbesonderia Gelatine oder Knochenleim 
ist. 

4. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet , daO das Faservlies (8) mit 
einem den Wirkstoff (2) enthaltenden Aufdruck versehen ist« 
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5. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurcla 
g e k e n n z e 1 G h n e -t • daS das Faservlles (8) mlt: 
einem porenverschlieOenden wasserloslichen Oder wasser--^ 
durchlassigen Uberzug versehen ist, der vorzugsveise eine 
wasserabstofiende OberflSiche aufweist^ 

6, Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurcb 
gekennzeichnet.1 daB sie roit mindest:ens einer 
weiteren Tablette ( 1 • ) iiber eine vorzugsweise perf orierte , 
gestanzte oder genutete AbreiXSkante ( 3 } verbunden ist. 

7, Tablette nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
z e i c h n e t^ daB sie zusammen mit den mit dLhr ver- 
bundenen weiteren Tabletten ( 1 • ) auf eine Rolle ( 11 ) oder 
Spule aufgewickelt ist oder einen AbreiBblock (12) bildet, 
Oder dafi sie zusammen mit den weiteren Tabletten (l*) als 
blatt- Oder bogenfSrmiges Gebilde (10) ausgebildet ist, 
wobet vorzugsweise zwischen den^ Tabletten ( 1 • ) des^ blatt- 
oder bogenfarmigen Gebildes (10) freie,- die Abreiflkanten. 

( 3 ) begrenzende » durch Ausstanzen gebildete Zwischenraume 

(4) vorgesehen sind* 

8. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 1 . dadurch 
gekennzeichnet . daB sie aus mindestens 
zwei. verschiedene Wirkstoffe (2« , 2' " J 2* *«) enthaltenden 
Vlieslagen (5. 6, 7) besteht, wobei vorzugsweise die Vlies- 
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lagen (5, 6, 7) durch elne Plachenhaflzverbindung, Insbe- 
sondere eine Klebeverbindung oder elne Rif feist anzung« 
Riltelnander verbunden slnd. 

9. Tablettenach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekeanzeichnet , dafi sie in einer Reihe oder 
einem Flachenraster von itn Abatand voneinander au£ einer 
band- oder blattartigen Unterlage angeordneten Tabletten 
angeordnet ist« wobei sie vorzugsweise mil: einer selbst- 
haftenden, den Wirkstoff tragenden, wasserloslichen Schicbi: 
auf der Unterlage befestigt ist. 

10. Verfahren zum Herstellen von Tabletten, bei welchem 
mindestens ein Wirkstoff rait einer Grxmd<- oder Trager- 
substanz verbunden wird* dadurch gekenn- 
z e i c b n e t , daB der wirkstoff (2: 2«, 2«', 2*«M 
in kleine im Abstand voneinander angeordnete Bereiche 
eines saugfahigen, unter Wasseraufnahme aufguellenden und 
selbsttatig in einen Faserbrei zerfallenden, flachigen Faaer<- 
vlieses ein- oder aufdosiert und das Faservlies vor« 
wahrend oder nacb der Wirkstoff zugabe in kleinere^ min- 
destens einen der Bereiche enthaltende Einheiten (If 10, 11) 
aufgetrennt wird« 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet , daXl der Wirkstoff mit Hilfe einer Mi- 
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krodosierpumpe in Form einer Losung« Suspension oder 
Schmelze in das Faservlies injiziert Oder auf dieses aux- 
^ getragen oder auf gedruckt und das Faservlies anschllei3end 
getrocknet wird. 



